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Vana Seçim Kriterleri

Günümüzde her alanda üret�m yapan �şletmeler �ç�n üret�m süreçler�n�n en öneml� unsuru, başta 
mak�ne ve mekan�k tes�satların sorunsuz ve kes�nt�s�z çalışması gelmekted�r. Dolayısıyla mak�ne ya da 
mekan�k tes�satlara yapılan yatırım ve bu yatırımın sonucu ortaya çıkan �şletme mal�yetler� üret�m 
süreçler�n� d�rekt olarak etk�lemekted�r. Dolayısıyla mekan�k tes�satlar kuruluş ya da tasarım 
aşamasında �şletmen�n enerj� ve üret�m mal�yetler�n�, yangın ve patlama r�skler�n� de göz önüne alarak 
doğru seç�mler�n yapılması b�r �şletme �ç�n olmazsa olmazları arasında en başta gelen hususlardandır. 

Bu nedenle �şletmen�n kuruluşu aşamasında ya da �lave tes�sler kurulurken mekan�k tes�satın basınç 
ve sıcaklık değerler� kadar vanaların sızdırmazlığı da son derece öneml�d�r ancak bu seç�mler 
yapılırken, yapılan yeters�z veya yanlış vana ve b�leşen seç�mler� sonucu üret�m süreçler�n�n sekteye 
uğramasına ve mekan�k tes�satların durmasına sebeb�yet vereb�lmekted�r. Bu durumun yarattığı 
sonuçları açıklayacak olursak;

·       Basınç kaybına bağlı enerj� kayıpları,

·       Sızdırma net�ces� üret�m�n yavaşlaması ve patlama r�skler�,

·       Pompa em�ş ve basma arızaları,

·       Sızıntı neden�yle vakum tutmama sorunları,

·       Tes�satta gürültü, t�treş�m ve kav�tasyon oluşturması,

·       Tes�sat ve b�leşenler� üzer�nde korozyon oluşumu,

·       Mekan�k aşınma, sıyırma vb mekan�k deformasyonlar,

·       Ürün kalıntılarının tes�sat ve b�leşenler�nde b�r�kerek kalıntı oluşturmasına bağlı olarak katılaşma, 
donma ve hattın tıkanması

·       Termal ve Basınç dalgalanmaları net�ces� vananın zorlanması ve foks�yonunu kaybetmes�

·       Yanlış aktuatör seç�m� neden�yle yüksek ya da düşük Tork değerler� yüzünden vana gövdes� ve 
vana m�l� üzer�nde oluşan mekan�k deformasyonlar,

·       Tes�sata uygun olmayan vana neden�yle tam fonks�yonda açma ve kapatmanın gerçekleşmemes� 
ve sızdırma problemler�n�n oluşması,

·       Vananın gerekt�rd�ğ� yüksek tork gücüne karşılık yeters�z kalan aktuatörler, takılma ve durma 
sorunları en öneml� problemler�n başında gelmekted�r.

02



Vana Seçim Kriterleri

B�l�nd�ğ� üzere, vanalar proseste açma – kapatma fonks�yonları �le akış kontrolünü sağlayan öneml� 
kontrol elemanlarıdır. buradak� en öneml� unsur �şletme tes�satında kullanılacak vana ve vana b�leşen� 
�ht�yacının doğru bel�rlenmes� ve çözümün bu �ht�yacın göz önüne alınarak yapılmasıdır. 

Vana seç�m kr�terler�n� 4 ana başlık altında toplarsak;

-        Proses B�lg�ler�,

-        Vana Özell�kler�,

-        Otomasyon Özell�kler�,

-        Vana Bakımı,

O zaman vana seç�m�n� yaparken şu sorulara cevap aramamız gerek�r.

·       Proses�n şekl�ne göre kullanacağımız vanalar hang� grupta yer almalıdır?

Temel olarak endüstr�yel vanalar 2 ana gruba ayrılır;

-        Rotary Vanalar (90° dönüşlü vanalar)

Küresel Vanalar

Kelebek Vanalar

Plug Vanalar 

-        L�neer Vanalar

Glob Vanalar / Metal Körüklü Vanalar

Sürgülü Vanalar (Gate Valve)

Bıçaklı Sürgülü Vanalar (Kn�fe Gate Valve)

D�yaframlı Vanalar (D�aphragm Valve)

İğne Valfler (Needle valve)

P�stonlu Vanalar

P�nch Valfler
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·       Doğru seç�lmeyen vanalarda ne g�b� sorunlar yaşanab�l�r?

-        Tes�satta basınç kayıpları ve sızıntılara sebep olab�l�r.

-        Vana’da oluşan mekan�k deformasyonlar net�ces� ekonom�k kullanım ömrü kısalır

-        Tes�sat ve proses�s�n performansını azaltarak üret�m kayıplarına sebep olur

·       Doğru Vana Seç�m Kr�terler� Nelerd�r?

-        Proses B�lg�ler�;

Proseste kullanılan vanalardan  geçen akışkanlar k�myasal b�leşenler�yle b�rl�kte basınç ve 
sıcaklıklarına göre farklı reaks�yonlar göster�rler bu nedenle;

Hattan geçen akışkanın c�ns� ned�r?

Örnek; Katı / Sıvı / Gaz Akışkan 

Hattan geçen akışkanın konsantrasyonu, PH değer�, b�leş�m� ya da koroz�fl�ğ� ned�r?

Örnek; pH değer� 2.5  veya %98 saf H2SO4 Sülf�r�k As�t

Montajı yapılacak vana akışkanın c�ns�ne göre nasıl b�r ortamda monte ed�lecekt�r?

Örnek; Hava, su, k�myasal veya Koroz�f akışkanın olduğu hat üzer�nde vb. 

Hattın akış gereks�n�mler� nelerd�r? Seç�len vana bu gereks�n�mler �ç�n yeterl� m�d�r?

 Akış Hızı,

 Deb�,

 CV değerler�,

 Akış yönü, b�lg�ler� ver�lmel�d�r.

 Max. Ve M�n. akış sıcaklıkları ned�r?

 Örnek; Max. 120°C M�n. 80°C
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Max. Basınç ned�r?

   Örnek; 25 bar 

   Vana ne şek�lde kontrol ed�lecekt�r?

  Örnek; Manuel, Aktüatörlü, Otomat�k çek valf vb.

 Tes�sat yapısına göre montajı yapılacak vananın yapısı ve ağırlığı tes�sat yapısına uygun
 mudur?

 Örnek; Aktuatörlü Kelebek vana montajı 45° eğ�ml� yapılacaktır hat çapı DN50 

 Tes�sat ve tes�sat b�leşenler�n�n standardları nelerd�r?

 Örnek; DIN, ANSI, AWWA, UL/FM, JIS, SUS vb.

 Proseste �stenen sızdırmazlık oranı ned�r?

 Örnek; %1 

-        Vana Özell�kler�:

Proseste kullanılacak vananın tekn�k özell�kler� detaylı b�r şek�lde ver�lmel�d�r.

 İstenen vana t�p� ned�r?

 Örnek; Kelebek Vana, Küresel Vana, Sürgülü, Glob, Çek Valf vb.

 Hatta bağlantısı nasıl yapılacaktır?
 Örnek; Flanşlı, D�şl�, Kaynak boyunlu (BW-Butt Weld, SW-SocketWeld) Wafer, Lug vb..

 Hatta montajı yapılacak vananın kal�tes� ned�r?

Hat basıncına bağlı olarak vana kal�tes� mal�yet ve vana performansı açısından oldukça öneml�d�r. 

  Örnek; Çel�k, paslanmaz çel�k, Monel, Hastelloy, Stell�te, P�k döküm, Sfero Döküm vb.

               Not: Vana kal�tes�n�n seç�m�nde prosese uygun seç�m �ç�n b�lg� alınması tavs�ye ed�l�r.
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Prosese uygun sızdırmazlık elemanları nelerd�r? Hang�s� sızdırmazlık elemanını seçmel�y�m?

 B�r proses�n en öneml� unsurlarından b�r�s� de sızdırmazlık elemanı seç�m�d�r. Sıcaklık, basınç ve

 Akışkanın c�ns� sızdırmazlık elemanı seç�m�n� bel�rleten kr�terlerd�r. Doğru seç�m�n yapılab�lmes� �ç�n 

 B�lg� alınması tavs�ye ed�l�r.

 Örnek; EPDM, NBR, VİTON, PTFE VB.

Vana akışkanına uygun değ�ş�k malzemelerde üret�m veya satış �mkanı var mıdır?

 F�rmamız her türlü prosese uygun çözüm odaklı �şletmeler�n �ht�yaçlarına göre özel �malat yapab�lme 

 kab�l�yet ve �mkanlarına sah�pt�r.

Vana ne sıklıkta açılıp kapanacaktır?

Örnek; Sürekl� açık kapalı ya da her saat başı vb.

Salmastra türler� ve performans özell�kler� nelerd�r?

Örnek; Pul, O-R�ng, V-R�ng vb.

Müşter� Özel İstekler� karşılab�l�yor mu? 

Örnek; Sızdırmazlık vb. testler, İşaretleme, Yüzey kaplama, sızdırmazlık vb. talepler

Proses şartlarına bağlı olarak �stenen aksesuarlar nelerd�r? Tem�n ed�leb�l�r m�?

Örnek; Uzatma M�l�, K�l�tleme Kolu, U braket, Poz�syon Gösterges�, L�m�t Stop vb. 

           Hat çapı ned�r? Seç�len vana türünün prosestek� tüm boru çapları �ç�n üret�m� var mıdır?

           Örnek; DN25, DN32, 1”, 2”,
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-        Otomasyon Özell�kler�:

Proses hattına takılacak vanaların otomasyon b�lg�ler� olarak aşağıdak� sorulara cevap ver�lmel�d�r;

Kontrol şekl� ned�r?

Örnek; Manuel, Pnömat�k Elektr�k, H�drol�k Aktuatörlü vb.

Vana hattının hareket yönü ned�r?

 Örnek; L�neer, Dönel Hareket (Çeyrek Turlu, Çok Turlu)

Sağlanacak hareket şekl� ned�r?

 Örnek; Ç�ft Etk�l� (Açma/Kapatma), Tek Etk�l� (Yay Dönüşlü), Normalde Açık veya Kapalı

 İşletmen�n mevcut hava basıncı ve ger�l�m değer� ned�r?

 Örnek; 6 bar kompresör basıncı, 220V AC veya 24V DC

Vana kontrolü nasıl yapılacaktır?

 Örnek; On/Off (Aç/Kapat) veya Oransal Kontrol (4…20 mA)

İstenen Açma/Kapatma Süres� ve Açılma açısı ned�r?

Anlık açma/kapatma veya 10 sn vb., 80° ya da 90° (Tam açılma) vb.

Proses şekl�ne göre vananın çalışma sıklığı ve süres� ned�r?

 Örnek; Her saat �ç�nde 30 dak�ka 90° açık konumda g�b�.
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-        Vana Bakımı;

Tes�satta kullanılan ya da kullanılacak vananın ekonom�k ömrünün daha uzun olması ve muhtemel 
oluşab�lecek arızaların önüne geçeb�lmek amacıyla duruşlarda ya da per�yod�k süreler �çer�s�nde vana 
bakımlarının yapılması gerekmekted�r. Bu nedenle, kullanılacak vanalarda şu özell�kler aranmalıdır;

Tes�satta kullanılacak vanalar hang� testlere tab� tutulmalıdır?

       Örnek; Gövde malzeme kal�tes�ne göre 3.1.b K�myasal Anal�z Test�, Sızdırmazlık Test� g�b�

        Proses vanalarının yedek parçaları arıza anında veya bakımları esnasında kolay bulunab�l�yor mu?

       Örnek; Conta değ�ş�m� veya d�ğer yedekler�n tedar�k ed�leb�l�rl�ğ� ve kısa tedar�k süres�

      Yedek parça, tekn�k serv�s vb. konularda tedar�kç� f�rmanın serv�s vereb�lme �mkanları var mı? 

     Tedar�kç� f�rma arızalanan vana veya tes�sat üzer�nde keş�f yaparak tekn�k serv�s, değ�ş�m, yedek 
parça 

     tem�n� konusunda �mkan ve olanaklarının değerlend�r�lmes�

      Bakım, montaj süres� ve mal�yetler nasıl olmalıdır?

     Bakım mal�yetler�, montaj, yedek parça ve �şç�l�k dah�l/har�ç öngörüleb�l�r ve makul sev�yelerde 
olmalıdır.

      Bakımı, yedek parça değ�ş�m� yapılacak vana �şletmen�n kend� bakım elemanlarınca �şleme 
alınab�l�r m�?  

     Bell� vana gruplarında yedek parça değ�ş�m�ne uygun ergonom�k tasarıma sah�p olmalı, kr�t�k öneme 

     sah�p parçaların değ�ş�m�nde mutlaka tedar�kç� �le görüşülerek b�lg� alınması tavs�ye ed�l�r.
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Yukarıdak� sorular ışığında tes�sata ve prosese en uygun vana seç�m� yapılarak �şletmen�n �ht�yaçlarına 
göre değerlend�rmeler yapılmalıdır. Bu nedenle, tek kr�ter en düşük f�yatlı ürün olarak 
düşünülmemel�d�r. Z�ra yapılacak �lk yatırım mal�yetler� proses tasarımıyla b�rl�kte tes�satta kullanılacak 
vanaların mal�yetler� her ne kadar �şletme �ç�n yüksek görünse de üret�m sürec�nde ve �ler�k� safhalarda 
bakım gerekt�rmeyecek ya da en aza �nd�rgeyecek ve mal�yetler� düşürecek, duruşları azaltacak 
şek�lde alternat�f ürünler ve modeller düşünülmel�d�r. Bu nedenle, karar alma aşamasında ve vana 
seç�mler�nde gerekl� hallerde tedar�kç� f�rmadan da b�lg� alınması tavs�ye ed�l�r. F�rmamız bu aşamada 
�şletmen�z�n ve proses�n�z�n �ht�yaçlarına yönel�k opt�mum çözümler sunab�lmekted�r.

Aynı zamanda yedek parça, serv�s vb. durumlardan dolayı üret�m�n kes�nt�ye uğrayacak �se proses�n 
bekleme mal�yet� doğru şek�lde hesaplanmalı ve seç�m buna göre yapılmalaıdır. Ayrıca bazı vana 
grupları/t�pler�nde �lk satın alma f�yatları düşük olmasına rağmen yedek parça f�yatları yüksek 
çıkab�lmekted�r. Bu nedenle, değ�ş�m� sıklığı fazla olan vanalarda yedek parça f�yatları önceden 
değerlend�r�lmes� gerekmekted�r. 

Yol har�tası n�tel�ğ�nde yukarıda ver�len b�lg�ler doğrultusunda yapılan vana seç�mler�, �şletmen�n ve 
proses�n güvenl�ğ�n�n sağlanmasının yanısıra tes�satta kullanılan vanalarının ekonom�k ömrünün daha 
uzun olmasını ve üret�m�n sürekl�l�ğ�n�n garant� alınmasına da yardımcı olur.

İşletmen�z�n ver�ml� çalışması, üret�m�n�z�n kes�nt�s�z ve sürekl� olması d�lekler�m�zle…

DR. AYKAN AKBAŞ
Metalürj� & Malzeme Mühend�s�
O.D.T.Ü. 
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